
让改变发生 
零排放的针织面料染色与成衣洗水 



趋势的解读  
 
第一层次的解读： 
 
镜像：自然的镜像 
版型：Hoodie 
颜色：自然界的色彩提取 
 



趋势的解读  
 
第二层次的解读： 
 
自然：舒适，回归 
自然：环保，低碳 
自然：岁月，洗褪 



市场调研：美国潮牌KITH 



针织服装的洗褪效果  
是怎么做出来的？  
 
传统的做法：用半漂针织布做好成衣，然后成衣在洗
水工厂做成衣套色（又称件染），最后再做洗水褪色。 



传统工艺的问题在哪里？  
 

• 成本高：耗能、耗时、耗工 
• 针织服装在重洗后，很容易出现洗破、洗烂 
• 很难控制颜色的洗水缸差 



不一件卫衣是怎么来电的？  



平幅化针织彩色牛仔染色技术 



焙烘 
Dryer 

焙烘 
Dryer 

蒸箱 Steamer 

透风 
Skying 

冲洗  
Washing 

氧化 
Oxidizing 

冲洗  
Washing 

冲洗  
Washing 

皂煮  
Soaping 

热烘筒 烘干 
Drying Cylinder 

Padder Padder 

传统平幅连续化染色工艺流程 
注：多用于梭织 



热烘筒 烘干 

水份全部蒸发 

 着色 

平幅化针织彩色牛仔染色技术 



不传统活性轧染的 
能耗数据比对 



除了清洁设备及非常少的水量用于溶
解染料以外，整个染色过程没有一滴
污水排放；所有水份在烘干过程中全
部蒸发，达到了零排污的工艺效果。 



是恒亮纺织在全球第一家自主研发的创新工艺，已经取得了机械设备、
应用工艺、染色配方等方面的多项国家发明与利。 
 
在染色色彩范围看，ECOCOLOR突破了牛仔布传统的非蓝则黑的颜色
局限，颜色的多样性更好地满足了市场的需求。在针织行业，不同类产
品的对比，无论水、电、蒸汽的能耗节约指标上，处于行业领先地位。 



采用国际一线品牌的染料和助剂，给产品符合更高的环保标准 



把趋势落地  

成为面料产品  
 
把产品转化  

成为解决方案  



把趋势落地  

成为面料产品  1 



流行趋势：色彩 





自然  
既然是色彩缤纷  
 
洗褪颜色  
又怎能独沽一味？  



就只能染九个颜色吗？  
 
当然丌是！  

LET’S GIVE YOU SOME COLORS SEE… 





不针织成衣套色  

说BYE-BYE啦  2 



解决了以下问题：  
 

• 成本高：耗能、耗时、耗工 
• 针织服装在重洗后，很容易出现洗破、洗烂 
• 很难控制颜色的洗水缸差 



可否拥抱更环保、更科技、更经济的 
成衣整理技术？ 



为品牌赋能  

打造解决方案  3 





基于                          技术染色
的面料，加工成服装后，是否能
适应以臭氧处理及E-FLOW为代
表的新型服装整理技术？ 
      









我们相信 

丌仅为您带来低碳、低排放
的面料产品，还将通过产业
链的合作，提供从面料染色
到服装整理的低碳解决方案。 





流行趋势 



告别成衣
套色环节 

全生产流程 
的低碳方案 
 



ECOCOLOR技术的洗旧效果，是目前同类产品中最可靠、最经济、
最稳定的。 
 
传统的做法是成衣套色加洗水褪色，现在是时候跟这种耗能、耗
时、耗工的做法说BYE-BYE了！ 
 
染色零排放的ECOCOCLOR针织面料，服装经过简单的酵素洗戒
臭氧洗水，就能展现迷人的洗褪风格。色彩潮流不环保技术完美
结合，这就是潮洗针织。 



www.knitdenim.com 

江阴市恒亮纺织有限公司 
江阴市傅博纺织有限公司 
 
国家针织牛仔产品开发基地 
国家针织牛仔流行趋势研究中心 
国家棉经编面料研发基地 
 
牛仔馆展位 H7.2 J50 
针织馆展位 H4.1 V112 



NEW PRODUCT CATEGORY SUPPLY  新的产品分类 



SUPPLY CHAIN PARTNERS 供应链合作伙伴 



7.2 馆 J50 
4.1 馆 V112 



www.knitdenim.com 

Thank You 
谢 谢 


